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Brevet Professionnel
"SERRURERIE - METALLERIE"

SESSION 2015

DUREE : 20 heures COEFFICIENT : 7

DOSSIER SUJET

Epreuve E.2 — REALISATION ET MISE EN CEUVRE (U.20)

Consignes aux surveillants :

Ce dossier devra étre restitué a l'issue de I'épreuve E.2

Vous devez signaler aux candidats qu'’ils devront apposer leur nom sur ce
dossier

Ce dossier comporte 12 documents :
Page 01/12 a Page 12/12

Brevet Professionnel "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20)
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Travail demandé

Vous devez réaliser un lampadaire pour M et Mme NAELLE NOE situé devant leur propriété afin d'améliorer la

visibilité.
14 Volute Plat 16x5 4 5235
I3 Vis TBHC M5x10 10 5235
12 Chapeau Tole ép 2 1 X5NiCr1810
i1 Coté cadre supéricur Tole ép: 2 4 S235
10 Montant Tole ép: 2 4 8235
9 Coté cadre inférieur Tole ép: 2 4 S 235
8 Platine support lanterne Téleép: 3 1 51235
7 Mit Tube & 48.3x2.9 1 5235
6 Platine circulaire Tole ép: 8 1 $ 235
5 Platine hexagonale Téleep 3 1 5235
4 Fiit Tole ép: 3 2 5235
3 Trappe Téle ép:3 1 5235
2 Patte Tole ép: 3 2 § 235
i Platine embase Tole ép : 8 1 S 235
Rep Désignation Section Nb Matidre Observations
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Brevet Professionne! "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20})
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Nota : Seules les soudures de la partie haute du fit (Arétiers) et les tdles pliées de la lanterne (Rep 9,10 et 11)
seront meulées.
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Brevet Professionnel "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20)
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Brevet Professionnel "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20)
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VG de larétier : 285
Angle de pliage : 128°
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Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (1J.20)
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Brevet Professionnel "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20)
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Brevet Professionnel "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20)
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Brevet Professionnel "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20)
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Epalsssur: 3 mm

PLATINE CIRCULAIRE Rep 6
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PLATINE SUPPORT LANTERNE Rep 8
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Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20
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Brevet Professionnel "SERRURERIE - METALLERIE"
Epreuve E.2 : Réalisation et mise en ceuvre (U.20)
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BAREME DE CORRECTION

COTATION

2200
350
851
148

Lh L Lh LA

CONFORMATION

Fat et Lanterne (ajustage, angle)

30

USINAGE

Entretoise rep 6 {circularité)
Platine embase (respect de 1a forme, régularité du chanfrein)

20

ASSEMBLAGE

Vissage
(Démontage de la trappe pour fonctionnement)

Soudage

Procédé 111
Procédé 135
Procédé 141
Procédé 971

10
10
10
10

DEGAUCHISSAGE

Lanterne (cadre supérieur et inférieur)

ALIGNEMENT

Fiit avec lanterne

30

FINITION

Aspect de I'ensemble

Nettoyage de projections de soudage
Ragréage de la lanterne

Brossage

Poncage

30

SECURITE

Port des EPI et utilisation correct du matériel pendant I’épreuve

20

TOTAL

200

Sauf précautions autres, veuillez appliquer la classe de tolérance M
correspondant a la norme NF iso 2768.

Yaleurs en mm
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DOSSIER SUJET

DS :12/12






